
2. Podkład 

CertainTeed Anchor 
Sheet lub Base Ply

6. Pierścień 

zaciskowy odpływu

5. Powłoka zewnętrzna 

CertainTeed Cap Sheet

3. Kołnierz obróbki 
CertainTeed 

Flashing Collar

4. Element obróbki z blachy 

miedzianej lub ołowianej z warstwą 

FlintBond® Trowel, FlintPrime® 
Aerosol na powierzchni

1. Stożkowy zespół płyty FlintBoard® 
ISO/Coverboard do spływu

4"

Podkład Anchor Sheet lub Base Ply Przymocuj 
mechanicznie lub dokładnie przyklej (samoprzylepnie 
na gorąco, na zimno lub gorącym lepikiem). Właściwe 
przyleganie jest określone wskazanym systemem, 
wyborem  produktu i rodzajem połaci. Jeżeli stosowane 
jest klejenie na zimno lub gorącym lepikiem nałóż 
zestaw na kołnierz odpływu; Jeżeli warstwa podkładu 
jestmechanicznie przytwierdzona do połaci, to warstwa 
podkładu musi dokładnie przylegać poczynając od 9 cali 
od krawędzi kołnierza odpływu.

Kołnierz obróbki Dokładnie przyklej (samoprzylepnie, 
na gorąco, na zimno lub gorącym lepikiem), kołnierz 
obróbki o wymiarach co najmniej 38 x 38 cali. Właściwe 
przyleganie jest określone wyborem produktu.

Obróbka z ołowiu lub z miedzi Obróbka powinna mieć 
rozmiar 30 x 30 cali, ważyć 1,13 kg,  z rurą spustową 0,45 
kg, wstawioną w łuk odpływu.

Powłoka zewnętrzna  Dokładnie przyklej zgodnie z 
zatwierdzoną opublikowaną metodą układania produktu.
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Układanie trzech warstw 
Kołnierz obróbki należy zastąpić CertainTeed Modified Bitumen Interply - warstwą pośrednią ułożoną na całej 
powierzchni połaci.


