
5. Flintglas MS Cap 
Sheet, zalewka 
bitumiczna ze 
żwirkiem lub powłoka 
re�eksyjna

6. FlintBond Caulk

3. Kołnierz Flintglas Ply Sheet (4 
cale za kryzą)

4. Kołnierz Flintglas Ply 
Sheet (8 cali za kryzą)

4"

4"

8"

1. Wielowarstwowa powłoka 
Flintglas®

2. Ołowiana lub blaszana tuleja 
osadzona w FlintBond®, 
powierzchnia zagruntowana – 
FlintPrime® Aerosol

Lor

Wielowarstwowa powłoka bitumiczna Warstwy związane 
rozgrzanym lepikiem; liczba warstw podana w specyfikacji.

Obróbka elementów metalowych Z szeroką na 4 cale ciągłą 
zagruntowaną kryzą. 
Zwiąż za pomocą FlintBond® Trowel lub rozgrzanym lepikiem.

Kołnierze obróbki Zwiąż rozgrzanym lepikiem dwa kołnierze 
obróbki z powłoki Flintglas sięgające odpowiednio 4 i 8 cali poza 
kryzę elementów metalowych.

Powłoka zewnętrzna  Dokładnie przyklej rozgrzanym lepikiem; 
jeżeli nie jest stosowana powłoka Flintglas® MS Cap, górną 
warstwę można wykończyć zalewką bitumiczną i żwirkiem lub 
refleksyjną powłoką FlintCoat®.
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RYSUNEK BEZ ZACHOWANIA SKALI

CT-14
OBRÓBKA RUR - OŁOWIANYCH LUB BLASZANYCH - TYLKO 

DLA WIELOWARSTWOWYCH POKRYĆ BITUMICZNYCH


