Certainleed

SAINT-GOBAIN

CT-13A

OBROBKA RUR - OLtOWIANYCH LUB
BLASZANYCH - MODERNIZACJA NA
POKRYTEJ POWIERZCHNI

Podktad Anchor Sheet lub Base Ply Przymocuj mechanicznie
lub doktadnie przyklej (samoprzylepnie na gorgco, na zimno

lub gorgcym lepikiem). Wtasciwe przyleganie podktadu jest
okreslone wskazanym systemem, wyborem produktu i rodzajem
potaci.

Powtoka zewnetrzna - potaé Doktadnie przyklej
(samoprzylepnie, na goraco, na zimno lub goragcym lepikiem).
Witasciwe przyleganie jest okreslone wyborem produktu. Natoz
podktad i powtok zewnetrzng 2 cale nad skosnym pasem;
przyklej tylko do skosnego pasa.

Obrébka elementéw metalowych Z szeroka na 4 cale ciagta
zagruntowana kryza.
Zwigz za pomoca FlintBond® Trowel lub rozgrzanym lepikiem.

Kryza obrdbki z powtoki zewnetrznej Doktadnie przyklej
(samoprzylepnie, na goragco, na zimno lub goragcym lepikiem),
co najmniej 8 cali poza kryzg metalu. Przygotuj granulowang
powierzchnie powtoki zewnetrznej w miejscach, gdzie wystepuje
zaktadka kryzy obrobki z powtoki zewnetrznej. W przypadku
produktéw samoprzylepnych lub uktadanych na zimno natéz
FlintBond Trowel na catg powierzchnie przewidziang pod
naktadke lub (gdy jest zimno') zgrzej w strumieniu goracego
powietrza? z warstwa FlintBond Caulk na krawedzi; przy
zgrzewaniu na goraco stop/zeskrob granulki podgrzana kielnia
lub narzedziem do obrébki granulowanych powierzchni z
pozostawieniem wypustu 1/4 cala; w przypadku stosowania
lepiku na goraco natdz rozgrzany lepik na cata powierzchnie
przewidziang pod naktadke z wypustem 1/4 cala.

4. Kotnierz obrébki
CertainTeed Cap

3. Ofowiana lub blaszana
tuleja osadzona w FlintBond®,
powierzchnia zagruntowana —
FlintPrime® Aerosol

2. Powloka zewnetrzna
CertainTeed Cap Sheet

1. Podktad CertainTeed
Anchor Sheet lub Base Ply
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RYSUNEK BEZ ZACHOWANIA SKALI

120°F-49°F (-6.6°C-4.4°C)

2 Nagrzewaj metalowa powierzchnie za pomoca nagrzewnicy powietrza z dwucalowa koncowka, jednoczesnie dociskajac nadlegty kotnierz silikonowym

watkiem.

Za pomoca hagrzewnicy powietrza ustawionej na 150 - 260°C (ustawienia 2-3) podgrzewaj strefe kontaktu z naktadka, jednoczesnie dociskajac watkiem
kotnierz do metalu. Rozwijaj pokrywajaca kryze nad miejscem jej utozenia przesuwajac nagrzewnice powietrza i posuwajac sie naprzod. Nagrzewanie i
tempo posuwania sie naprzdd powinno by¢ takie, by nie wydzielat sie dym. Naktadaj dalej zaktadke, 2 cale na przejscie.
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