
4. Pasek powłoki zewnętrznej 
Flintglas® MS (CoolStar®) lub 
zalewka bitumiczna i żwirek

8. Pasek obróbki Flintglas MS Sheet Flashing Strip lub zalewka bitumiczna i żwirek

5. Listwa wzmacniająca, 
zamocowana mechanicznie

2. Zespół płyty licowej FlintBoard® ISO 
(opcjonalnie - zależnie od gwarancji)

1. Drewniana listwa gwoździowa 
(opcjonalna, zależnie od izolacji)

7. Pasek Obróbki Flintglas 
Ply 4 lub Premium Ply 6

3. Podkład CertainTeed 
Anchor Sheet lub Base Ply

10"

8"

6. Metalowa krawędź grubości 
min. 26, osadzona w gorącym 
lepiku i przytwierdzona 
mechanicznie, powierzchnia 
zagruntowana FlintPrime® Aerosol

4"

Odstęp między 
gwoździami min. 4 - 6 
cali

Podkład Anchor Sheet lub Base Ply Przymocuj mechanicznie 
lub dokładnie przylep (samoprzylepnie na gorąco, lub gorącym 
lepikiem). Właściwe przyleganie podkładu jest określone 
wskazanym systemem, wyborem  produktu i rodzajem połaci.

Pasy obróbki Zastosuj gorący lepik z wypustem 1/4 cala.

Metalowa krawędź Przymocuj mechanicznie co najmniej dwoma 
naprzemiennymi rzędami z odstępem środek-środek 6 cali lub 
zgodnie z przepisami budowlanymi; w zakładki końcowe należy 
wbić dwa gwoździe. Metalowa krawędź powinna wystawać co 
najmniej 3/4 cala w przypadku pokryć z powierzchnią żwirową i 
3/8 cala dla pokryć gładkich lub z membraną mineralną.
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