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SAINT-GOBAIN

CT-01B
OBROBKA KRAWEDZI - RYNNY

Podktad Anchor Sheet lub Base Ply Przymocuj mechanicznie
lub doktadnie przyklej (samoprzylepnie na gorgco, na zimno

lub gorgcym lepikiem). Wtasciwe przyleganie podktadu jest
okreslone wskazanym systemem, wyborem produktu i rodzajem
potaci. Upewnij sie, ze podktad znajduje sie pod drewniang
blokadg gwozdzi

Kotnierz obrébki Doktadnie przyklej (samoprzylepnie, na goraco,
na zimno lub goracym lepikiem). Jezeli jest samoprzylepny
natéz na krawedz FlintBond® Caulk; jezeli stosujesz gorace
powietrze uzyskaj wypust 1/4 cala na krawedzi; gdy na zimno,
natéz FlintBond Trowel z wypustem 1/4 cala na krawedzi; gdy z
goracym lepikiem, uzyskaj wypust 1/4 cala na krawedzi.

System rynien Patrz rozdziat Architectural Metal Flashing w
Poradniku Pokry¢ Dachowych (Roofing Manual) NRCA, gdzie
podane sg warianty zabezpieczenia.

Metalowa krawedz Natdéz FlintBond Trowel. Przymocuj
mechanicznie w co najmniej dwdch naprzemiennych rzedach
z odstepem srodek-srodek 6 cali lub zgodnie z przepisami
budowlanymi; w zaktadki koncowe nalezy wbi¢ dwa gwozdzie.
Natéz powtoke z FlintPrime® Aerosol.

Warstwa wierzchnia Doktadnie przyklej (samoprzylepnie, na
gorgco, na zimno lub gorgcym lepikiem). Wtasciwe przyleganie
jest okreslone wyborem produktu. W przypadku produktéw
samoprzylepnych uktadanych w niskiej temperaturze otoczenia’
zgrzewaj goracym powietrzem? z warstewka FlintBond Caulk na
krawedzi.

3. Podkfad CertainTeed
Anchor Sheet lub Base Ply

2. Zespot plyty licowej FlintBoard® ISO (opcjonalnié
zaleznie od gwarancji

1. Drewniana

listwa gwozdziowa

4. Pasek obrébki
CertainTeed Flashing

8. Powtoka zewnetrzna
CertainTeed Cap Sheet

7. Obrébka metalowej krawedzi
pokryta FlintBond® Trowel,
mechanicznie przymocowana, z
powierzchniag zagruntowana
FlintPrime® Aerosol

6. Przektadki rynnowe

wstawione miedzy wsporniki
rynien

5. System rynnowy

Opcjonalnie: Listwa usztywniajaca
rynne

RYSUNEK BEZ ZACHOWANIA SKALI

120°F-49°F (-6.6°C-4.4°C)

2 Nagrzewaj metalowa powierzchnie za pomoca nagrzewnicy powietrza z dwucalowa koncéwka, jednoczesnie dociskajac nadlegta powtoke wierzchnia
silikonowym watkiem. Za pomoca nagrzewnicy powietrza ustawionej na 150 - 260°C (ustawienia 2-3) podgrzewaj strefe kontaktu, a jednoczesnie
przytwierdzaj powtoke wierzchnig watkiem do metalu. Rozwin naktadke powtoki zewnetrznej w miejscu jej utozenia przesuwajac nagrzewnice powietrza i
idac naprzod. Nagrzewanie i tempo posuwania sie naprzéd powinno by¢ takie, by nie wydzielat sie dym.
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